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Trlnk- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtunq 
fur Verbundpackunaen oder mit Folienmaterial verschlossene 
Behalter- und Flaschenstutzen 

15 

[0001] Diese Erfindung betrifft einen Trink- und Ausgiessverschluss mit einer 
Stechschneide-Einrichtung zum Offnen einer damit ausgeriisteten Vertound- 
packung oder zum Offnen eines mit einer Dichtfblie verschlossenen Behalter- Oder 
Ftaschenstutzens t der mit einem solchen Trink- oder Ausgiessverschluss ausge- 

20 rQstet ist. Bei den Verbundpackungen ist namentlich an solche aus folienbe- 
schichtetem Papier gedacht, in denen etwa Milch, FruchtsSfte, Mineralwasser und 
allerlei sonstige Getranke verpackt werden. Beim Papier solcher Verbundpackun- 
gen handelt es sich urn einen Laminatstoff, etwa um eine mit Kunststoff wie zum 
Beispiel PolySthylen und/oder Aluminium beschichtete Papier- oder Kartonbahn. 

25 GebrSuchliche Volumina solcher Packungen reichen von 20cl bis zu 2 Litem und 
mehr. Alternate kann der Ausgiesser-Verschluss auch an BehSltem oder Fla- 
schen montiert werden, deren Stutzen von einer Dichtfblie aus Folienmaterial 
verschiossen sind, etwa an allerlei Flaschen aus Glas oder PET-Kunststoff oder 
an ahnlichen Beh§ltem. 

30 
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[0002] Derartige VerschlQsse aus Kunststoff smd in verschiedenen AusfDhrungen 
bekannt Sie bilden, wenn sie fDr eine Verbundpackung bestimmt sind, im wesent- 
lichen einen Ausgiesser-Rand Oder Ausgiess-Stutzen mit von seinem unteren 
Rand radial auskragender Schulter, die an diesem Rand oder Stutzen einen ab- 

5 schliessenden Flansch bildet Im Falle eines Ausgiesser-Stutzens ist dieser meist 
mit einem Aussengewinde ausgerflstet, auf welches eine Gewindekappe als Ver- 
schtuss aufgeschraubt werden kann. Im Falle eines Flaschenverschlusses ist der 
Ausguss-Stutzen auf eine Flaschenmundung aufsteck- oder aufschraubbar. 
Andere Ausgiesser-Verechlusse weisen einen Ober ein Filmschamier schamierend 

10 angeformten, aufklappbaren Deckel auf. Ein solcher Ausgiesser-Verschluss wird 
auf die Verbundpackung aufgeflanscht, indem er mit der Unterseite seines 
auskragenden Randes, also mit der Unterseite seines Flansches, dichtend auf die 
Verbundpackung aufgeschweisst wird. Der freie Durchgang am unteren Ende des 
Randes oder Stutzens des Verschlusses ist danach vom Verbundlaminat aus 

1 5 Papier und Dichtfolie der Verbundpackung dicht verschlossen. 

[0003] Das unterhalb des aufgeschweissten Stutzens oder Ausgiesser-Verschlus- 
ses durchgehende foItenverstSrkte Papier oder die unterhalb des Stutzens oder 
Verschlusses verlaufende Folienmembran muss zum Offhen aufgeschnitten, auf- 

20 gerissen oder weggedrQckt werden, damit der Durchgang fretgegeben wird und 
die FIQssigkeit aus dem BehSlter durch den Stutzen bzw. den Ausgiesser-Ver- 
schluss ausgegossen bzw. ausgeschOttet werden kann. Hierzu ist im Innern des 
Stutzens eine Hulse angeordnet, welche beim Drehen der aufgeschraubten Kappe 
von dieser mitgenommen wird und deshalb durch diese in gleicher Umdrehungs- 

25 richtung gedreht wind. Durch ein zum Gewinde an der Aussenseite des Stutzens 
und der Innenseite der Kappe gegenUiufiges Gewinde an der Innenseite des 
Stutzens und an der Aussenseite der Hulse bewegt sich diese Hulse beim 
Wegschrauben der Gewindekappe, das heisst wenn diese sich gegenQber der 
Fltissigkeitspackung nach oben verschiebt, stetig nach unten. Der untere Rand 

30 der Hulse ist mit einem oder mehreren Reiss- oder Schneidezahnen ausgestattet. 
Dadurch soil die Hulse infolge ihrer Drehung und stetigen AbwSrtsbewegung eine 
Scheibe aus dem unter ihr durchlaufenden folienverstarkten Papier oder der 
dortigen Folienmembran herausdrflcken oder herausschneiden. 
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[0004] HerkOmmliche solche Selbstoffher-Verschlusse fiinktionieren jedoch nicht 
immer zur vollen Zufnedenheit Es werden oft keine Scheiben sauber aus der 
Papierfolie oder der Folienmembran herausgeschnitten, sondern vielmehr drQcken 

5 diese HQIsen einfach ein StQck Folie aus dieser heraus. Der verbleibende Rand ist 
ausgefranst und somit ragen Papierfetzen oder Folienfelzen in den Durchgang, 
welcher eigentlich freigelegt werden sollte. Diese Fetzen ragen oft audi nach 
unten in den Behalter hinein oder sie ragen gar In den Weg des ausstrdmenden 
FIQssigkeitsstrahls. Bei grOsseren Packungen mit stSrkerem fblienverstflrkten 

10 Papier oder Karton wind die Offhung noch weniger zuverlassig und sauber 
vollzogen. Die sich langsam nach unten bewegende und gleichzeitig drehende 
HOIse beriihrt mit ihrem ganzen unteren Rand quasi gleichzeitig die 
aufzuschneidende folienverst§rkte Papierbahn und drOckt sie insgesamt nach 
unten und dreht sich auf ihr, bis ein Loch mehr durchgeschabt oder durch- 

15 gebrochen denn aufgeschnitten wird. Ein Problem dafQr, warum das Aufechneiden 
unsauber erfolgt, liegt unter anderem darin, dass die aufeuschneidende Folie dem 
Druck der gewissemnassen als Bohrkrone wirkenden HOIse etwas nach unten 
ausweicht und somit die HOIse nicht mehr auf eine ebene Papierfolie wirkt, 
sondern auf eine nach unten gekrummte Folie. Weiter erfordern die bisherigen 

20 LSsungen infolge der Gestaltung der HQIsen, die smnigerweise auch als 
Durchstosser bezeichnet werden, weil sie eben mehr ein Papierfolien-StOck 
durchstossen als eine kreisrunde Scheibe sauber auszuschneiden, eine gehOrige 
Kraft von Seiten des BenQtzers. Es muss namlich ein grosses Drehmoment auf- 
gebracht werden, weil die ZShne oder Aufreisser am unteren Durchstosser-Rand 

25 bzw. HOlsenrand die Folie zun§chst urn den ganzen Umfang verteilt bloss 
ankratzen und hemach einen grossen Drehwiderstand Qberwinden mQssen. Sie 
wirken in der obersten Schtcht der Papierdtcke ahnlich wie Aufreisszahne, nSmlich 
schabend, drQckend und reissend anstatt als wirkliche Schneidklingen mit 
scharfen Schnetdkanten zu wirken. 

30 

[0005] Um das Herausbrechen oder Herausreissen zu erieichtem, wird fOr die 
herkdmmlichen SelbstOffher-VerschlOsse dieser Art das Folienmaterial oder der 
Verbundstoff mittels Lasem oder Stanzwerkzeugen an den gewOnschten Reiss- 
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Steilen vorgeschwflcht Dieses Vorschw3chen 1st jedoch technisch mit erhebfi- 
chem Aufwand verbunden. Man bendtigt teure Einrichtungen und das Handling fOr 
die Bearbevtung der Durchstoss-Stellen an den FoKen ist zeitraubend. Trotz dieser 
aufwandigen SchwSchungsmassnahmen schneiden die herktimmlichen Selbstdff- 

5 ner-VerschlQsse nicht sauber, sondem reissen die Papier- oder Kunststoffiblie 
eher auf als dass sie dieselbe sauber aufechneiden, was die grossen Drehwider- 
stande erkiart. Wegen der grossen DrehwidersBnde treten ab und zu sogar Brfl- 
che der Kraftflbertragungsmittel auf, welche die Ubertragung des Drehmomentes 
von der Gewindekappe auf die DurchstosserhQIse ubemehmen sollen, oder die 

10 vorgesehenen Mitnehmemocken, welche in Nuten an der DurchstosserhQIse 
eingreifen, springen aus diesen Nuten heraus. Wenn solches passiert, ist der 
SelbstOffner-Verschtuss nicht mehr funktionsf§hig. 

[0006] Ein weiteres Problem besteht darin. dass die herausgerissene oder halb- 
15 wegs herausgeschnittene Folienscheibe von der DurchstosserhQIse zuwenig nach 
abwarts geklappt wird oder die Folienscheibe Qber die Gebrauchsdauer des Ver- 
schlusses hinweg zu wenig stark nach abwarts geklappt bleibt, weil die Durch- 
stosserhQIse nicht sicher in ihrer der Endsteilung fbdert wird. All diese Problems 
sollten von einem richtigen Trink-Verschluss gelOst warden. 

20 

[0007] Die bisher bekannten Ldsungen sind desweiteren von relativ grosser Bau- 
hohe. Im Falle eines Stutzens muss dieser eine Durchstosser-Hulse aufnehmen, 
welche um einige Millimeter nach unten verschoben werden muss, urn das Ver- 
bundlaminat zu offnen, egal ob die HQIse dabei noch zusatzlich in Drehung ver- 

25 setzt wird oder nicht. Die KraftObertragungsmittel fOr das Hinunterdrflcken und 
gegebenenfalls fOr das In-Drehung-Versetzen der HQIse benStigen viel Platz und 
erfordem eine entsprechende Bauhdhe, was jedoch der Stapelbarkeit der damit 
ausgerQsteten Verbundpackungen abtrdgtich ist Ausserdem sind die einzelnen 
Bauteiie kompiiziert in ihrem Aufbau. Sie werden gesondert hergestellt, namlich 

30 als Stutzen, als aufschraubbarer Deckel sowie als in den Stutzen einsetzbare 
DurchstosserhQIse. Diese tnsgesamt drei Teile mussen nach dem Spritzen 
zusammengebaut werden, was aufwdndig ist und bei grossen Stttckzahlen, um 
die es ja hier geht, efgens ausgeklQgelte und teure Montageautomaten erfbrdert 
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[0008] Es gilt daher, diesen Problemen Abhilfe zu ieisten und einen Trink- und 
Ausgiessverschluss mil Stechschneide-Einrichtung fQr Verbundpackungen oder 
fur mit Folienmaterial verschlossene Behalter zu schaffen, der ein zuveriassiges 

5 Ausschneiden einer Lam'mat- oder Folienscheibe im lichten Verschlussdurchgang 
ermdglicht, wobei saubere SchnittrSnder erzielt werden solten, sodass in den 
Durchgang ragende Fetzen vermieden werden. Fur eine Vielzahl von Folienmate- 
rialien und Verbundstoffen soil ein gezieltes Vorstfiwachen der Schneidstellen 
durch Stanzen oder Laser-Behandlung sogar entfallen konnen. Dieser Trink-und 

10 Ausgiess-Verschluss soil maximal aus zwei Teilen bestehen und leicht zusam- 
menbaubar sein. 

[0009] Diese Aufgabe wind geldst von einem Trink- und Ausgiessverschluss mit 
Stechschneide-Einrichtung fur Verbundpackungen oder mit Folienmaterial 

15 verschlossene Behalter- und Flaschenstutzen, bestehend aus einem Stutzen mit 
unten radial auskragendem Flansch zum Aufschweissen auf eine Verbund- 
packung oder Einschweissen in eine Verbundpackung oder aus einem Stutzen mit 
unten angeformter Gewindekappe zum Aufschrauben auf ein Stutzengewinde, 
und der sich dadurch auszeichnet, dass auf den Stutzen ein Mund- oder Ausgiess- 

20 StQck aufgesteckt ist, welches auf der Stutzen-lnnenseite einen als Nippel in den 
Stutzen hineinpassenden Stechschnetder bildet der mit seinem unteren Rand 
mindestens eine Stechspitze und ab derselben mindestens eine zur 
Nippeldrehachse schrdg anstetgende, geschwungene Schneidkante bildet, und 
dass das Mund- oder Ausgiess-StOck auf der Stutzen-Aussenseite eine den 

25 Stutzen umfassende Hutee bildet und am Stutzen beweglich ist 

[0010] In den Figuren send zwei vorteOhafte AusfQhrungen dieses Trink- und Aus- 
giessverschlusses in verschiedenen Ansichten dargestellt Anhand dieser Figuren 
werden diese Trink- und Ausgiessverschluss und ihre Stechschneide-Einrichtun- 
30 gen nachfblgend im Einzelnen beschrieben und die Funktion der Verschlusse und 
insbesondere die Funktion ihrer Stechschneide-Einrichtungen wird eridutert und 
erkiart. 
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Es zeigt: 

Figur 1 : Den Trink- und Ausgiessverschluss zum Aufschweissen auf eine Ver- 
bundpackung mit gedffneter Deckelkappe in einer perspektivischen 
5 DarsteUung; 

Figur 2: Den Verschluss nach Figur 1 mit gefiffheter Deckelkappe in einer An- 
sicht von der Seite her gesehen; 

10 Figur 3: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 mit gedffneter Deckel- 
kappe in einem diarnetrafen Schnitt durch das Mund- oder Ausgiess- 
StQck mit seinem Stechschheider sowie durch den Stutzen mit auskra- 
gendem Flansch; 

15 Figur 4: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 mit niedergedrOcktem 
Mund- oder Ausgiess-StQck in einem diametralen Schnitt dargestellt; 

Figur 5: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 mit gefiffheter Deckel- 
kappe und niedergedrOcktem Mund- oder Ausgiess-StQck und entspre- 
20 chend nach unten gedrehtem Stechschneider, 

Figur 6: Den Trink- und Ausgiessverschluss zum Aufschrauben auf den 
Gewindestutzen einer Flasche oder eines Behaiters mit gedffneter 
Deckelkappe in einer perspektivischen DarsteUung; 

25 

Figur 7: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 mit gefiffneter Deckel- 
kappe in einer Ansicht von der Seite her gesehen; 

Figur 8: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 mit gefiffheter Deckel- 
30 kappe in einem diametralen Schnitt durch das Mund- oder Ausgiess- 

StQck mit dem Stechschneider und der Gewindekappe; 



Figur 9: 



Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 mit niedergedrOcktem 
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Mund- Oder Ausgiess-StQck von der Seite her gesehen dargestellt; 

Figur 10: Den Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 6 mit gedffneter Deckel- 
kappe und niedergedrflcktem Mund- Oder Ausgiess-Stuck in einem 
5 diametraien Schnitt ISngs der Unie B-B von Figur 9 und entsprechend 

nach unten gedrehtem Stechschnekter, 



Figur 11: Einen alternation Ausgiessverschluss fOr pastOse Inhaltsstoffe von 
schrSg unten gesehen, mit aufgeklappter Deckel- und Drehkappe und 
10 vor dem ersten Offnen, das heisst mit intaktem Garantieband; 



Figur 12: Den Ausgiessverschluss fOr pastSse Inhaltsstoffe nach Figur 11 von 
schrdg oben, mit aufgeklappter Deckel- und Drehkappe und vor dem 
ersten Offnen; 

15 

Figur 13: Den Stutzen mit Gewindekappe zum Ausgiessverschluss fur pastose 
Inhaltsstoffe nach Figur 1 1 von schrdg oben gesehen; 



Figur 14: Einen Trink- oder Ausgiessverschluss von schrSg unten gesehen, mit 
20 aufgeklappter Deckel- und Drehkappe und vor dem ersten Offnen, das 

heisst mit intaktem Garantieband; 

Figur 1 5: Einen Trink- Oder Ausgiessverschluss wie in Figur 14 von schrSg unten 
- gesehen, jedoch mit Gewindekappe; 

25 

Figur 16: Den Trink- oder Ausgiessverschluss nach Figur 15 von schrSg oben 
gesehen gezeigt, mit aufgeklappter Deckel- und Drehkappe und vor 
dem ersten Offnen, das heisst mit intaktem Garantieband. 



30 [0011] In Figur 1 1st der Trink- und Ausgiessverschluss mit gedffheter Deckel- 
kappe in einer perspektivischen Darstellung gezeigt Er besteht aus insgesamt 
bloss zwei zusammensteckbaren StOcken, nSmlich einem Stutzen 1 mit hier 
auskragendem unteren Rand 5, der einen Flansch bfldet, mit dem der Verschluss 
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dichtend auf eine Verbundpackung aufschweissbar ist, sowie einem auf diesen 
Stutzen 1 aufsteckbaren Mund- Oder Ausgiess-StOck 2, an welchem ausserdem 
einstQckig Qber ein elastisch biegsames Sicherungsband 4 eine Deckelkappe 3 
angeformt Ist Diese weist auf ihrer Unterseite eine Dichtfippe auf, sodass sie 

5 aufgedrOckt auf die Offnung im Mund- Oder Ausgiess-StOck als Staub- und 
Dichtkappe wirict Das Mund- oder Ausgiess-StOck 2 bildet einen Ring mit 
auskragendem, runden Rand 6. Unterhalb des Randes 6 erstreckt sich eine Hulse 
7 nach unten, und unterhalb der HQIse 7 ist Qber einige als Sollbruchstellen 
ausgelegte MaterialbrQcken ein umlaufendes, mit seiner Aussenseite mit der 

10 HQIse fluchtendes Band 8 angeformt Dieses Band 8 wirkt als Sicherungs- und 
Garantieband wie das noch War wind. Solange dieses Band 8 ndmlich an der 
HQIse 7 anliegt, kann der Trink- und Ausgiessverschluss nicht gedffhet werden. 

[0012] In Figur 2 ist der Trink- und Ausgiessverschluss nach Figur 1 von der Seite 
1 5 her gesehen dargesteltt, noch bevor er das erste Mai gedffhet wurde. Man erkennt 
hier den auskragenden, runden Rand 6 des Mund- Oder Ausgiess-Stuckes 2 und 
die unten anschliessende HQIse 7, gegenOber wetcher der auskragende Rand 6 
des Mund- oder Ausgiess-StQckes 2 mittels mehrerer Verstarkungsrippen 9 abge- 
stfltzt ist die jeweils in Bezug auf die HQIse 7 in einer Radialebene zu derselben 
20 verlaufen. Unterhalb der HQIse 7 schliesst Qber feine MaterialbrQcken 10 mit dem 
unteren Hulsenrand verbunden ein die HQIse 7 nach unten gewissermassen fort* 
setzendes Band 8 an, welches am einen Umlauf-Ende in eine Lasche 11 ausge- 
fonmt ist Unterhalb des Bandes 8 erkennt man den nach aussen auskragenden 
Flansch 5, der zum Stutzen des Verschlusses gehSrt welcher jedoch hier nicht 
25 sichtbar ist. Der Kappendeckel 3 ist gedffhet und er hangt stets am elastisch ver- 
formbaren Sicherungsband 4. Er kann unter KrQmmen dieses Sicherungsbandes 
4 auf das Mund- oder Ausgiess-StOck 2 aufgesteckt werden. Auf seiner Innenseite 
ist ein Dichtstutzen 12 mit Dichtlippe angeformt welcher tropfdichtend in die lichte 
Weite des Mund- oder Ausgiess-Stuckes 2 einpasst 

30 

[0013] Die Figur 3 zeigt diesen Trink- und Ausgiessverschluss in einem diametra- 
len Schnitt durch das Mund- oder Ausgiess-StOck 2 mit seinem Stechschneider 13 
und dem zum Verschluss gehdrigen Stutzen 14. Der Stutzen 14 wtrd mit seinem 
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unten auskragenden Rand, der einen Flansch 5 bildet, dichtend auf eine Verbund- 
packung aufgeschweisst Auf diesen Stutzen 14 ist das Mund- oder Ausgiess- 
StQck 2 aufgesteckt, welches einen speziellen Stechschneider 13 einschliesst 
Dieser Stechschneider 13 besteht im Prinzip aus einem Nippel, welche nach unten 

5 gerichtet am Mund- oder Ausgiess-StQck 2 angeformt ist und in die lichte Weite 
des Stutzens 14 einpasst. Die Sussere HQIse 7 am Mund- oder Ausgiess-StQck 2 
wird dabei uber den Stutzen 14 gestOlpt. Unterhalb des unteren Randes dieser 
Hulse 7 erkennt man das umlaufende Band 8 t das Ober einige wenige Material- 
bnucken am unteren Rand der HQIse 7 gehalten ist und ein NiederdrQcken des 

10 Mund- oder Ausgiess-StQckes auf dem Stutzen zunachst verhindert Es wirkt 
deshalb als Sichemngs- und Garantieband und gewahrt also eine 
Erstflffnungsgarantie. Solange dieses Band 8 nicht vom unteren Rand der HQIse 7 
weggerissen wurde, kann der Verschluss nicht gefiffhet werden, wie das in der 
weiteren Beschreibung noch War wird. Wie man sieht, weist der Stutzen 14 an 

15 seinem oberen Rand eine nach innen ragende kleine Auskragung 15 auf und der 
Nippel, welcher den Stechschneider 13 bildet, weist auf seiner Aussenseite eine 
nach oben gerichtete, kleine abstehende Stufe 16 auf. Das Mund- oder Ausgiess- 
StQck 2 wind bei seine Montage auf den Stutzen 14 gepresst und dabei rutscht die 
Stufe 16 mit ihrer nach unten abgeschragten FI§che uber den auskragenden Rand 

20 und die Stufe 16 wirkt hemach wie ein Widerhaken, sodass das Mund- oder 
Ausgiess-StQck 2 nicht mehr vom Stutzen 14 abgezogen werden kann und an 
diesem tropfdichtend gehalten und gesichert ist Unten am Nippel, welcher den 
Stechschneider 13 bildet, sieht man deren geschwungenen, nach abwdrts 
progressiv stefler werdenden Rand 18, der als scharfe Schneidekante ausgebildet 

25 ist. An vorzugsweise zwei Stellen lauft der untere Rand 18 in eine Sp'rtze 17 aus, 
indem er mit seinem derart geschwungenen unteren Rand nach abwdrts auf diese 
Spitzen 17 zulduft Zum erstmaligen Offnen dieses Trinkverschlusses muss 
zunachst das Garantieband 8 weggerissen und voltstandig entfemt werden, wozu 
es an der Lasche 1 1 ergriffen werden kann. Erst wenn dieses Garantieband 8 

30 ganz entfemt ist, kann nSmlich das Mund- oder Ausgiess-StQck 2 nach unten 
verschoben werden. Hierzu wind es krdfttg nach unten gedrQckt. wodurch der 
Stechschneider 13 die unter ihm liegende Verbundpackung oder Dichtfblie 
ansticht und beim weiteren NiederdrQcken unter erzwungener Drehung mittels 
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seines geschwungenen scharfen Randes 18 Idngs des Innenrandes des Stutzens 
14 aufschnetdet, wodurch der Verschluss und die darunterliegende Dichtfolie 
gedffnet wird. Es ist jedoch nicht zwingend notig, dass sich das Mund- oder 
Ausgiess-StQck beim NiederdrQcken auf dem Stutzen 14 verdrehen muss. Es 
kOnnte auch eine FQhrung vorgesehen warden, ISngs welcher das Mund- oder 
Ausgiess-StQck 2 mit seinem unteren scharfen Rand 18 bloss axial und ohne 
Drehung im Stutzen nach unten gedrQckt wird und dabei die darunterliegende 
Dichtfolie aufschneidet Zwischen dem Stechschneider und dem Stutzen sind 
Einrastmittel angeformt, sodass der Stechschneider 13 in der niedergedrehten 
Position einrastet am Stutzen 14 einrastet und fortan in dieser Lage verbleibt. 

[0014] In Figur 4 ist das Mund- oder Ausgiess-Stuck 2 mit niedergedrQcktem 
Stechschneider 13 vergrfissert dargestellt, und zwar mit Bezug auf die Figur 3 von 
der dort rechten Seite her gesehen, sodass sich also die Deckelkappe 3 hinter 
15 dem Mund* oder Ausgiess-Stuck 2 befindet. Hier sieht man die aussen am Stech- 
schneider-Nippel 13 angeformte Stufe 16 besser, sowie auch die oben am Stutzen 
nach innen ragende Auskragung 15. Zusdtziich sind hier die FQhrungsmittel zu 
sehen, kraft welcher das Mund- oder Ausgiess-StQck 2 beim NiederdrQcken ein 
Dreh moment erfahrt, sodass sich also das ganze Mund- und Ausgiess-StQck 2 
20 mitsamt seinem Stechschneider 13 wShrend seines axialen NiederdrQckens 
gleichzeitig urn 90° bis 180° verdreht Oiese FQhrungsmittel bestehen hier aus 
zwei schraubenlinienf&rmig mit steiler Steigung an der Aussenseite 
entlanggefQhrten Nuten 19, in welcher zwei zugehfirige Noppen 20 laufen bzw. 
gleiten, die auf der Innenseite des unteren Randes der dusseren HQIse 7 am 
25 Mund- oder Ausgiess-Stuck 2 angeformt sind. Der hier gezeigte Stechschneider 
13 weist zwei Sp'rtzen 17 zum Anstechen des Verbundlaminates oder der Dichtfo- 
lie auf, und diese sind uber geschwungene scharfe Kanten 18 miteinander ver- 
bunden. Die beiden Spitzen 17 sind in ihrer Lage am Umfang der Stechschneider- 
hulse 13 etwas versetzt angeordnet und sind also mit Abstcht nicht ganz genau 
30 urn 180° voneinander versetzt positioniert. Die StechschneiderhQIse 13 sticht also 
beim NiederdrQcken des Mund- oder Ausgiess-StQckes 2 an zwei Stellen die Folie 
auf und schneidet infolge ihrer Drehung sogleich weiter. Das Mass, urn welches 
die StechschneiderhQIse 13 gedreht wird, wird durch eine entsprechende 
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Gestaltung der FOhrungsmittel. also durch die Wahl der Steigung der Nut 19 und 
der von ihr bewirkten Drehung so festgelegt dass am Schluss die so 
herausgeschnlttene Scheibe an einer Stelle noch am Verbundmaterial 
hSngenbleibt, was dann sicherstellt, dass die beinahe vollstandig aus dem 
5 Verbundmaterial herausgeschnittene Scheibe vom Stechschneider 14 nach unten 
geschwenkt wind, jedoch trotzdem nodi an einer kleinen Materialverbindung 
gehalten wird, sodass sie nicht in die Verbundpackung hineinfSllt. 

[0015] !n Figur 5 sieht man den Trink- und Ausgiessverschluss mit niederge- 
10 drOcktem Mund- oder Ausgiess-StQck 2 von der Seite her gesehen. Zunachst 
wurde also das Garantieband weggerissen und hemach konnte das Mund- oder 
Ausgiess-StOck 2 durch Draufdrucken bei noch aufgesetzter Kappe 3 nach unten 
gedrQckt werden. Dabei haben die Spitzen 17 des Stechschneiders 13 zunachst 
die unter dem Verschluss liegende Verbundpackung oder Dichtfolie angestochen 
15 und hemach hat sich beim weiteren NiederdrQcken des Mund- oder Ausgiess- 
StQckes 2 dasselbe zwangs&uftg mitsamt dem Kappendeckel 3 gedreht, wodurch 
der Stechschneider 13 die Verbundpackung oder Dichtfolie wetter ISngs des 
Innenrandes des Stutzens aufgeschnitten hat, bis schliesslich der Stechschneider 
13 die hier gezeigte Endlage einnimmt und dabei die fast vollstdndig herausge- 
20 schnittene Scheibe nach unten schwenkt 

[0016] Die Figur 6 zeigt einen in der Funktion identischen Trinkverschluss, dessen 
Stutzenflansch in eine Gewindekappe 21 integriert ist In Figur 7 sieht man diesen 
Trinkverschluss von der Seite her gesehen, mit noch intaktem Erstoffnungs- 

25 Garantieband 8 und Lasche 11 zum Wegreissen dieses Bandes 8. Die Figur 8 
zeigt diesen Trinkverschluss mit Gewindekappe 21 mit Ausnahme der Deckel- 
kappe 3 von der Seite her gesehen in einem diametralen Schnitt Auch hier wirkt 
d ie Deckel kappe 3 als Dicht- und Staubkappe, sodass der Verschluss bei Nicht- 
gebrauch tropfeicher verschliessbar ist Der Verschluss ist genau gleich aufjgebaut 

30 wie Jener, der in den Ftguren 1 bis 5 dargestellt ist, mit dem einzigen Unterschied, 
dass er hier auf einer Gewindekappe 21 angebracht ist bzw. sein Stutzen auf der 
Oberseite 22 einer Gewindekappe 21 angeformt ist, welche soaisagen die 
Auskragung am Stutzen 1 bildet Innerhalb der Gewindekappe 21 erkennt man 
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das Schraubgewinde 23. Die Rgur 9 zeigt diesen Trinkverschluss nach dem 
Wegreissen des Erstoffnungs-Garantiebandes sowie nach dem NiederdrQcken 
des Mund- Oder Ausgiess-StQckes 2, das nun unter zwangs&ufiger Drehung bis 
zum Anschlag auf der Oberseite 22 der Gewindekappe 21 auf dieselbe 

5 niedergedriickt wurde. In Rgur 10 ist der Trink- und Ausgiessverschluss in einem 
diametralen Schnitt I3ngs der Unie B-B in Figur 9 gezeigt, und zwar im BiW in 
Figur 9 von rechts gesehen. Der Kappendeckel 3 befindet sich deshalb in dieser 
Schnittdarstellung hinter dem Mund- Oder Ausgiess-StOck 2. Die FQhrungsmittel 
fQr das zwangsweise Drehen des Mund- oder Ausgiess-StQckes 2 und seines 

10 unten angefonmten Stechschneiders 13 sind dieseiben we schon zur Variante 
nach den Figuren 1 bis 5 beschrieben. 

[0017] In Figur 11 ist eine alternative AusfQhamg eines solchen 
Ausgiessverschtusses gezeigt, der speziell fur pastfise Inhaltsstoffe von der 

15 Konsistenz etwa von Mayonnaise oder Ahnlichem geeignet ist Dieser Verschluss 
ist hier von schr§g unten gesehen dargestelft, mit aufgeklappter Decked und 
Drehkappe 3 und vor dem ersten Offnen. Er besteht ebenfalis aus einem Stutzen, 
welcher hier jedoch nicht einsehbar ist, sowie einem Ausgiess-Stuck 2, das hier 
mit seinem oberen Ende eine kuppelartige Form bildet, welche durch diametrale 

20 Schnitte 24 gedffnet ist Auf seiner Innerv und Unterseite liuft das Ausgiess-StOck 
2 in einen Stechschneider 13 aus, welcher einen scharfen unteren Rand 18 
aufweist. Der Rand bildet hier drei urn den Umfang des Stechschneiders 13 
verteilt angeordnete Stechschneiderspitzen 17. Ausserdem bildet das Ausgiess- 
Stuck 2 auf seiner Unterseite eine den Stechschneider 17 mit Abstand 

25 umfassende HQIse 7. An seiner Aussenseite ist am Ausgiess-StOck 2 ein Rand 25 
gebildet, der Ober einige feine MaterialbrOcken mit dem Garantieband 8 verbunden 
ist An diesem Garantieband 8 ist ausserdem eine Lasche 11 angefomrt, an 
welcher es ergriffen und durch Bruch der feinen MaterialbrOcken zum Rand 25 
vom Ausgiess-StOck 2 weggerissen werden kann. Oberhalb des Randes 25 ist am 

30 Ausgiess-StOck 2 ein gezahnter Rand 26 ausgebildet, welcher eine Art Zahnrad 
bildet und dessen Funktion anhand der weiteren Zeichnungen War wird. 

[0018] Die Figur 12 zeigt diesen Ausgiessverschluss fQr pastdse Inhaltsstoffe von 
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schrag oben gesehen. Wie man hier erkennen kann, ist die kuppelartige Spitze 
des Ausgiess-StQckes 2 mit einer Anzahl diametraler Schmtte 24 geflffnet. Diese 
mQnden im Zerrtium in eine Ausgiess6ffnung 29. Die Deckel- und Drehkappe 3 ist 
hier urn das Famschamier 27 aufgeWappt Auf seiner Innenseite ist die Deckel- 

5 und Drehkappe 3 unten bzw. ISngs ihrer Offnung in eine gezahnte Innenflache 28 
ausgefbrmt. Diese Zahnung passt genau auf die Zahnung des gezahnten Randes 
26 am Stutzen 2. Die Deckel- und Drehkappe 3 ist Ober ein Filmschamier 27 
gehalten. Wenn nun die Deckel- und Drehkappe 3 auf den Ausgiess-StQck 2 
geklappt wird, so greift die Zahnung &ngs ihres Innenrandes in die Zahnung des 

10 gezahnten Randes 26 am Ausgiess-StQck 2 ein. Durch Drehen der Deckel- und 
Drehkappe 3 wind deshalb audi das Ausgiess-Stuck 2 und somit der von ihm auf 
seiner Unterseite gebMete. hier nicht sichtbare Stechschneider mitgedreht Ein 
solches Drehen allein aber vermag den Verschluss noch nicht zu offhen, weil der 
Stechschneider zusatzlich nach abwSrts bewegt werden muss. Hierzu ist es nStig, 

15 dass zuerst das Garantieband 8 weggerissen wind. Man ergreift es an der Lasche 
1 1 und reisst es unter Bruch der feinen MaterialbrOcken 10 vom Ausgiess-StQck 2 
weg. Jetzt kann das Ausgiess-StQck 2 am Stutzen 1 durch Drehen der 
aufgesetzten Deckel- und Drehkappe 3 nach unten verschoben werden. 

20 [0019] Die Figur 13 zeigt den Stutzen 1 allein von schrag oben gesehen. Wie man 
sieht, ist auf seiner Aussensette eine schraubenlinienfSrmige Nut 19 
ausgenommen, in welche spezielle, an der HQIse 7 auf der Unterseite des 
Ausgless-StQcks 2 vorgesehene Nocken eingretfen und beim NiederdrQcken des 
Ausgiess-Stucks 2 auf diesem Stutzen 1 dasselbe in eine Drehung zwingen. Doch 

25 das eigentliche Drehmoment am Stechschneider wind dadurch erzielt, dass die 
Deckelkappe mit ihrem verzahnten unteren Innenrand in den ausseren verzahnten 
Rand am Ausgiess-StQck 2 eingreift und durch Drehen an der aussen gerandelten 
Kappe der Stechschneider am Ausgiesser-StQck krdftig gedreht werden kann. Auf 
der Unterseite des Stutzens 1 schliesst hier eine Gewindekappe 21 an, mit 

30 welcher der Verschluss auf den Gewindestutzen eines BehSIters Oder einer 
Flasche aufschraubbar ist . 

[0020] Die Figur 14 zeigt eine Variante, bei wdcher das Ausgiess-Stuck 2 als 
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Ausgiess- oder Trinkstutzen geformt ist. Ansonsten unterscheidet sich diese 
AusfOhrung nicht von jener gemSss den Figuren 11 bis 13. Also bloss der obere 
Teil des Ausgiess-StOcks 2 ist hier anders geformt Anstelle einer kuppetformigen 
Spitze tritt hier ein Rohrendstuck mit stumpfem Rand. Dieses kann einerseits zum 
5 blossen Ausgiessen eines Raschen- oder Behaiterinhaftes dienen, aber audi zum 
Ansetzen an den Mund, um direkt aus einer Rasche zu trinken. Die Rgur 15 zeigt 
diesen Trink- oder Ausgiessverschluss von schrdg unten gesehen mit 
aufgeklappter Deckel- und Drehkappe, und die Rgur 16 zeigt ihn schliesslich von 
schrag oben. Hier erkennt man deutiich die Ausfonmung des Ausgiess- oder 
10 Trinkstflckes 2 mit seinem stumpfen Rand, sowie die gezahnte Umrandung 26 am 
Ausgiess- oder TrinkstOck 2 einerseits wie auch die Verzahnung 28 auf der 
Innenseite der zugehfirigen Deckelkappe 3. 



WO 2005/009859 



15 



PCT/CH2004/000448 



5 Patentanspruche 

1. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fQr 
Verbundpackungen Oder mit Folienmateriai verschlossene Behalter- und 

10 Flaschenstutzen, bestehend aus einem Stutzen (1) mit unten radial auskrEh 
gendem Flansch (5) zum Aufechweissen auf eine Verbundpackung oder 
Einschweissen in eine Verbundpackung oder aus einem Stutzen (1) mit unten 
angefonttter Gewindekappe (21) zum Aufschrauben auf ein Stutzengewinde, 
dadurvh gekennzeichnet. dass auf den Stutzen (1) ein Mund- oder Ausgiess- 

15 Stock (2) aufgesteckt ist, welches auf der Stutzen-tnnenseite einen als Nippel 
in den Stutzen (1) hinempassenden Stechschneider (13) bildet, der mit seinem 
unteren Rand (18) mindestens eine Stechspitze (17) und ab derselben 
mindestens eine zur Nippeldrehachse schrag ansteigende. geschwungene 
Schneidkante (18) bildet, und dass das Mund- oder Ausgiess-StOck (2) auf der 

20 Stutzen-Aussenseite eine den Stutzen (1 ) umfassende HOIse (7) bildet und am 
Stutzen (1 ) beweglich ist 

2. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fur 
Verbundpackungen oder mit Folienmateriai verschlossene Behaiter- und Fla- 

25 schenstutzen nach Anspruch 1 f dadurch gekennzefchnet, dass zwischen der 
Aussenserte des Stutzens (1) und der Innenseite der HQIse (7) ineinander- 
gneifende FQhatngpmittel ausgefbrmt sind t welche beim Niederdrflcken 
und/oder Drehen des Mund- Oder Ausgiess-Studces (2) auf dem Stutzen (1) 
eine schraubenlinienfdrmige Drehung des Mund- oder Ausgiess-StOckes (2) in 

30 Bezug auf den Stutzen (1 ) bewirken. 

3. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschnefde-Emrichtung (13) fQr 
Verbundpackungen oder mit Folienmateriai verschlossene Behaiter- und Fla- 
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schenstutzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzetchnet, dass am Ausgiess- 
StUck (2) eine Dreh- und Deckelkappe (3) Qber ein Filrnschamier (27) 
angeformt ist, welche an ihrer Innenseite eine Verzahnung (28) aufweist, die 
beim Aufeetzen der Dreh- und Deckelkappe (3) auf das Ausgiess-StQck (2) in 
5 eine ebensolche, deren Umfang umlaufende Verzahnung (26) eingreift, und 
dass unterhaib dieser umiaufenden Verzahnung (26) Qber feine 
MaterialbrOcken (10) ein wegreissbares Garantieband (8) angeformt ist. 

4. Trink- und Ausgiessverschtuss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fur 
10 Verbundpackungen Oder mit Folienmaterial verschlossene BehdKer- und Fla- 

schenstutzen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Ausgiess- 
Stuck (2) eine kuppelfdrmige Spitze aufweist, welche von diametralen 
Schnitten (24) durchsetzl ist. die im Zentrum in eine Ausgiess-Offnung (29) 
mQnden. 

15 

5. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fQr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Beh&lter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurvh 
gekennzeichnet, dass die Fuhrungsmittel an der Stutzen-Aussenseite aus 

20 mindestens einer steiten schraubenlinienfflrmig an der Stutzen-Aussenseite 
entlanggefQhrten Nut (19) bestehen und am zugehdrigen Mund- oder 
Ausgiess-Stuck (2) aus mindestens zwei in diese Nut einpassende Noppen 
(20) an der Innenseite der vom Mund- oder Ausgiess-Stuck (2) gebildeten 
HQIse (7). 

25 

6. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fQr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Behalter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet dass am oberen Stutzenende eine nach innen ragende Auskragung 

30 (1 5) vorhanden ist, und der Stechschneider (13) im unteren Bereich an seiner 
Aussenseite eine rundumlaufende, nach aussen ragende Stufe (16) aufweist, 
welche bei aufgestecktem Mund- oder Ausgiess-StQck (2) die Auskragung 
(15) am Stutzenende hintergreHt und das Mund- oder Ausgiess-Stuck (2) am 
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Stutzen (1) tropfdicht abdichtet und sichert. 

7. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fOr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene BehSlter- und Fla- 

5 schenstutzen nach efnem der vorangehenden Ansprftehe. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Mund- oder Ausgiess-StOck (2) am Stutzen in axialer 
Richtung mindestens Qber die Hdhe des Stechschneiders (13) verschiebbar 
ist, wobei zwischen Stechschneider und Stutzen wiricende Einrastmrttel 
vortianden sind, sodass das der Stechschneider (13) in der niedergedrehten 
10 Position einrastet. 

8. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fur 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Behaiter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 

15 zeichnet, dass das Mund- oder Ausgiess-StQck (2) einen im Querschnitt run* 
den Aussenrand (6) autweist welcher die von ihm gebildete Hulse radial 
auskragend Qbenragt und dass bei ganz nach oben gezogenem Mund- oder 
Ausgiess-StQck (2), wenn die nach aussen abstehende Stufe (16) am Stech- 
schneider (13) an der nach innen ragenden Auskragung (15) am Stutzen (1) 

20 einen Anschlag findet sich die Spitze (17) des Stechschneiders (13) oberhalb 
des unteren Stutzenendes befindet 

9. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fOr 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene Behaiter- und Fla- 

25 schenstutzen nach einem vorangehende AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass am unteren Rand der vom MQndstOck (2) gebSdeten HQtee (7) Qber 
mehrere als SollbrudisteUen ausgelegte und daher wegreissbare Materi- 
albrQcken (10) ein die HQIse (7) veriangerndes, umlaufendes Band (B) ange- 
formt ist, welches an einem Ende eine nach aussen abstehende Lasche (11) 

30 bildet, und welches Band (8) das NiederdrQcken des Mund- oder Ausgiess- 
StOckes (2) am Stutzen (1) verhindert, indem es am auskragenden Rand (5) 
am Stutzen (1) einen Anschlag findet und daher als ErsWffhungs-Garantieein- 
richtung zu wirken bestimmt ist 
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10. Trink- und Ausgiessverschluss mit Stechschneide-Einrichtung (13) fur 
Verbundpackungen oder mit Folienmaterial verschlossene BehSlter- und Fla- 
schenstutzen nach einem der AnsprQche 1-2 oder 5-8, dadurch gekenn- 
5 zeichnet. dass am Mund- oder Ausgiess-StQck (2) untertialb seines auskra- 
genden, runden Randes (6) eine auf das Mund- oder Ausgiess-StQck auf- 
steckbare Kappe (3) a!s Dichtungs- und Staubkappe Qber ein elastisch bieg- 
sames Band (4) angeformt ist, wobei auf der Kappenunterseite ein in den 
Stechschneider (13) einpassender Stutzen (12) mit Dichtiippe angeformt ist. 
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oe5uWjefB ivfflegonen von angfigBDsnsn veronenDCRunQen 

*A* VeriWentDchunp, dte den altjemetaan Sand darTechnftdefintert, 
aber nicht als besonders bedeutsarn anzusehen 1st 

'E* aieres DokurnenU das jedoch ersiam Oder nach dam Wemaltenaten 
Anrnefdedstum verGnentticbt wordan 1st 

*t" Verdtfentfchung, die geeignel 1st, einen Prioifatsanspruch zweifeCiaft er- 
schefnen zu lassen, Od er durc fi die das VaiWenlBchungsdatinn etter 
anderen tm Recrterchenbericftt ganannten VeToffentSchung betegt 
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warden, warm dte VerfiCerttfiotiung m8 ekier oder meftreran anderen 
Veio^anlfidbungeri oieser Kategorte in Vertrindung gebracht wild und 
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